
Kontrolle und Service von Rohrmelkanlagen 
Dieses Formular ist aufzubewahren und bei der Stallinspektion vorzuweisen

Name ____________________Vorname ___________________Tel.Nr. 1 _____ / ________________KdNr___________

Adresse______________________________________________Tel.Nr. 2 _____ / ________________Anz.Kühe_______

PLZ __________Ort ___________________________________ System ______________________________________

RMA Anzahl ME: _____ Anzahl Milchhahnen _________ ohne / mit Reinigungsaut.: ohne / mit Heizung

MS Integr. MMM Längster ML-strang ______m ML- Innen ø _____mm Zusatzverbraucher _______ l/min

Pulsatoren Typ_____________________________ elektronisch pneumatisch alternierend simultan

Spezielles: ________________________________________________________________________________________

___________________________________________________________________________

nein
nein

nein
nein

nein
nein

A1
A1

A1

nein

A1
A1
A1

A1

A2
A2

VP

VP

Betriebsvakuummeter
Nähe Vakuummeter

6.11 - 6.12

Vm
Vm

6.21 - 6.22

Vr
Vp

Vm VH= 6.22 - 2kPa
Vr

6.42 - 6.41

Vp
6.51 - 6.41

kurzer Pulsschlauch
6.22 - 6.61

Vm VH von 6.41
Vr VH 6.31 - 2 kPa
Vm VH von 6.41

7.3 - 7.1

Vr VH 6.31 - 2 kPa
7.5 - 7.2

Vp VH von 6.32
Vp VH von 6.32 

7.8 - 7.7

Vp VH von  6.32
7.10 - 7.8

Vp VH = 50 kPa

(______)
kPa

< ± 1 kPa

<  - 1 kPa

LE wie 6.41
<  1 kPa

LE wie 6.41
<  3 kPa

<  2 kPa

l/min
kPa

10% od. 35 l

kPa
5% od. 35 l

l/min

l/min           

kPa
kPa
kPa

kPa
kPa
kPa

kPa
kPa

kPa
kPa
kPa

kPa
kPa

kPa
kPa

l/min
l/min
l/min
l/min

l/min
l/min

l/min
l/min
l/min

l/min
l/min

l/min

6.11 Vakuummeter in Anlage
6.12 Messung VH bei Vakuummeter
6.13 Abweichung berechnet

6.21 Vakuumhöhe Melksystem (Abscheider)
6.22 Vakuumhöhe Melksystem m.laufend.ME
6.23 Abweichung berechnet

6.31 Betriebsvakuum bei Regeleinheit
6.32 Betriebsvakuum bei Vakuumpumpe

6.41 Kontrollvakuum im Milchabscheider
6.42 Kontrollvakuum bei Regeleinheit
6.43 Vakuumabfall Milchabscheider berechnet

6.51 Kontrollvakuum Vakuumpumpe
6.52 Vakuumabfall VP-Milchabscheider 

berechnet

6.61 max. Vakuumhöhe im Pulsraum
6.62 Vakuumdifferenz  MAb-Pulsraum berechn.

7.1   Effektiver Reservedurchfluss
7.2   Luftdurchfluss mit Regeleinheit
7.3   Manueller Reservedurchfluss
7.4   Regelverlust berechnet

7.5   Durchfluss ohne Regeleinheit
7.6   Leckluft der Regeleinheit berechnet

7.7   Luftdurchfluss mit Melkleitung
7.8   Luftdurchfluss ohne Melkleitung
7.9   Leckluft Melkleitung berechnet

7.10 Luftdurchfluss direkt ohne Luftleitung
7.11 Leckluft Luftleitung berechnet

7.12 Luftdurchfluss der Vakuump. bei 50 kPa

nein
nein

nein
ja

ja
ja

ja
ja

ja

ja

ja
ja
ja 

ja

nein
nein

nein

nein

ja
ja

ja
ja

ja
ja

ja
ja

ja

ja

ja
ja

nein

nein

nein
nein

nein

nein

Kontrollposition  / Berechnung                    RE    ME   LE      Messpunkt /VH          Sollwert         Messwert     n.i.O.
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≤

≤

≤

≤

≥

(_______) = Wert vor Service



<= 2 

<=12

<= 2

±2

<= 2

±3

±3

11.2 Heisswasser-Säureverfahren          Soll     Ist    n.i.O.

Vorspülen ohne Säurezusatz     Zeit  in sec

Reinigungszeit mit Säurelösung           min    >3

Reinigungsmittelmenge                       ml

Nachspülen ohne Säurezusatz             min    2-3

Temperatur letzte 3 min.                          >76°C

Gesamtmenge Wasser                      Liter
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Kontrollposition                                            Soll-         Messwerte    ( ungenügende sind immer einzutragen n.i.O.
wert auf alle Fälle Messstreifen beiheften ! )

8.1  Leckluft am Melkzeugabsperrvent.  l/min

8.2  Lufteinlass und Leckluft an ME       l/min    

8.3  Leckluft bei geschl.Lufteinlassoeff.  l/min

8.4  Lufteinlass berechnet  8.2 - 8.3     l/min

9.1 Pulsatoren Pulszahl            /min
vor Service

Hinken                %

Saugphase    % / ms

Druckphase   % / ms

9.2   Pulsatoren Pulszahl            /min
nach Service

Hinken                 %

Saugphase     % / ms

Druckphase    % / ms

10.1  Schaltvolumen MA Sollwert ........ g/min

10.2  Zitzengummi............................Zustand

10.3  Uebrige Gummiteile                 Zustand

10.4  Entwässerung     Luftleitung

11.1  Zirkulationsreinigung

11.11 Wassermenge    Vorspülen          Liter

11.12 Wassermenge    Hauptspülen       Liter

11.13 Wassermenge    Nachspülen        Liter

11.14 Temperatur       Ende Reinigung    °C.

11.15 Reinigungsmittel-  sauer                 g
menge

alkalisch             g

12.1  Installation entspr. den FAT-Weisungen

12.2  Spezielle Beobachtungen

12.3   

Melker bei Kontrolle  anwesend      ja      nein

Kontrollbeginn ....................-ende ...............

Datum .................................20...................

Unterschrift 
Kontrolleur ..................................................

Der unterzeichnende Kontrolleur ist berechtigt und 
bestätigt, die jährliche Kontrolle gemäss 
Branchenstandard "Installation und Service von 
Melkanlagen" durchzuführen.

Name und Adresse des Kontrolleurs:      Unterschrift des Kunden:

.........................................................

Wurde der Kunde über die Mängel seiner Anlage informiert        ja      nein   X in Spalte  n.i.O. = nicht in Ordnung    X

Melkleitung 

Soll     Ist

Ja Nein Mängel:

Januar 2006


